MICROPEL

Priklady aplikaci ridicich systému
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0 nasi firmé

Spole¢nost MICROPEL s.r. 0. plisobi na ceském

a slovenském trhu od roku 1995 jako vyrobce

a dodavatel méici, ridici a regulacni techniky.
VSechny vyrabéné komponenty tvofi uceleny

systém, jehoz zakladnimi kameny jsou PLC - volné

programovatelné logické automaty.

Diky vlastnimu vyvoji a odbornému zazemi jsme
schopni poskytovat nasim klientim nadstandard-
ni sluzby:

velmi rychly servis vyrobk

vyvoj a vyrobu komponentu na zakazku
vyvoj zakazkového softwaru

vSestrannou pomoc pfi aplikaci vyrobku
odborna skoleni programatoru a projektantu
detailni odborné konzultace pfimo ,od
pramene*

Celkovy pocet instalovanych zafizeni MICROPEL jiz
presahuje 10 000 ks.

0 nasich vyrobcich

Vyrobky MICROPEL se vyznacuji zejména:
vysokou spolehlivosti, snadnym ovladanim
a programovanim
standardni zaruéni [hitou v délce 5 let na
viechny vyrobky MICROPEL
komfortnimi a bezplatnymi vyvojovymi
prostredky
Sirokymi moznostmi komunikace a propojeni
(pfes modem, GSM telefon, SMS zpravy,
Ethernet, internet, WiFi, webové prohlizece)

VSechny tyto faktory v souhrnu vedou k vysokému
poméru mezi vykonem a cenou u aplikaci vystave-
nych na systému MICROPEL.

Pouzivani komponenttd MICROPEL je snadné,
Setfi Cas a prostredky:

vSechny doplnky, periferie, komunikacéni bra-
ny a software zapadaji do celkového systému
a komunikuji jednotnym protokolem

sité PLC a periferii MICROPEL se snadno
pripojuji k vizualizacim a centralnim dispecin-
kim pomoci standardizovanych softwaro-
vych rozhrani a je tak umoznéna i spoluprace
s jinymi Fidicimi systémy

Vyrobky MICROPEL spliuji pfisné evropské normy
odolnosti proti ruSeni a Grovné elektromagnetic-
kych emisi, platné pro komponenty pouzivané

v narocném prumyslovém prostredi.

0 nasich technologiich

Je neocenitelna zejména v rozsahlych aplikacich,
které se neustale buduiji a rozsifuji. V prabéhu
Gasu spole¢nost MICROPEL vyviji nové techno-
logie a nové vyrobky, které maji nové vlastnosti
komunikacniho protokolu zlistava nékolik piikazu
stale stejnych a neménnych. To umoZznuje i po
mnoha letech rozsifit stary systém nejnovéjsSimi
vyrobky tak, aby vSechny ¢asti systému spolu bez
potizi komunikovaly. | stavajici starsi systém tak
muZe ziskat novou uzitnou hodnotu.

Tato cenna vlastnost podstatné zjednodusuje
priibézné inovace a rozsifovani stavajicich systé-
mu a Setfi investice, které byly jednou do systému
vloZeny.

Ze zakladniho programovaciho jazyka byly
vylou€eny nebezpecné konstrukce opakovacich
smycek a skokUl (které mimochodem programatofi
Casto radi vyuzivaji) a nahrazeny nutnosti pribéz-
ného opakovani v kazdém pruchodu. Tim je zcela
vyloucena moznost tzv. ,zamrznuti“ programu

v nekonecné smycce a tim celého automatu diky
chybé v programu.

Zvlasté v kritickych aplikacich, kde chyba
nebo havarie jednoho algoritmu nesmi ovlivnit
ostatni bézici procesy v PLC, je tato vlastnost
nesmirné dulezita.

Specialni ,bezpecné“ typy dat, které Ize pouzit
pri tvorbé programu pro PLC, se vyznacuji
specifickym chovanim v aritmetickych operacich
- odolnosti proti preteceni (limitaci hodnoty na
spodni/horni mez datového typu). K chybam pre-
teceni dochazi ve vétsiné béznych systému vlivem
vybocéeni vstupnich hodnot z pfedpokladanych
rozsahd, vlivem programatorskych chyb, nebo
ojedinélou shodou nepfiznivych okolnosti.

Tim je vyrazné omezeno riziko fatalnich chyb
programu zejména v meznich a nepredpoklada-
nych situacich.

Tyto a mnohé dalsi techniky, pouzivané v nasich
vyrobcich, pracuiji pro Vas. Zajistuji bezpro-
blémovy chod zafizeni, ovladanych systémy
MICROPEL.



Komplexni automatizace v akvaparku zahrnuje nejen ,klasické discipliny“ MaR, tedy regulaci kotelny,
VZT a vytapéni bazén(, ale i ovladani vSech zabavnich atrakci. K tomu pfistupuje jeSté pozadavek na
centralni ovladani na PC i archivaci provoznich dat.

Systém musi zajistit tyto zakladni funkce:
> Rizeni kotelny - vytapéni arealu a bazén(, véetné venkovniho
) Rizeni vzduchotechniky, odvlh&ovani a zabrafiovani roseni oken
» Rizeni atrakei
> Archivace dat a jejich grafické zobrazeni
) Centralni monitoring s vizualizaci

m PLC typu MPC302 s displejem a klavesnici umozni
nastavovani a prohlizeni parametr( nejen z centrainiho

dispecinku, ale téZ pfimo v provozu.

Dva automaty fesi kompletni regulaci kotelny - kaskadu 3 kotld, tj. regulaci TUV a hlavnich topnych
vétvi pro bazény, véetné venkovniho. Ctyfi automaty Fidi 4 vzduchotechniky véetné rekuperace a smé-
Sovani a soucasné reguluji topeni v provoznich prostorach a podlahové vytapéni. Porovnavanim vnitfni
a venkovni teploty fidi odvlih¢ovani. DalSi automat fidi ventilaci sluzebnich prostord. Dva automaty fidi
vétrani a topeni vestibulu a Saten. DalSi dva maji na starosti Casové fizeni vSech atrakci (tobogan, chrli-
Ce, vifivky). Tfi malé automaty fidi vzduchové zavétravani oken proti roseni.

Centralni monitoring a fizeni véetné archivace teplot a vihkosti s grafickym zobrazenim je feSeno
dispecerskym pracovistém s vizualizanim prostfedim ControlWeb.

Osazeni 11xMPC300, 3xM66
) Celkovy pocet 1/0 bodii 450
= Ridici systém ovlada vSechny akéni cleny, ventily a Cerpadla
v celém akvaparku. Autor aplikace INGSOFT, s.r.o., Praha
Provozovatel Mésto Kladno - Aquapark Kladno
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m Centralni dispecink na PC dava obsluze moznost kontroly a prohliZzeni stavu vSech fizenych technologii v objektu. Odtud
Ize i nastavovat chovani a nacasovani atrakci v akvaparku.



Méfeni a archivace teplot z chladicich zafizeni v rozsahlém aredlu a zajisténi chodu kryoskladu pro
uchovavani biologickych vzorkd pfi teplotach pod -180 °C. Téchto teplot je dosahovano v Dewarovych
nadobach s kapalnym dusikem, kde je navic treba specialné mérit a automaticky dopliovat hladinu.

Aplikace musi zajistit tyto funkce:

> Monitorovani zasobniku tekutého dusiku o objemu 8 m3.
Obsluha 17 Dewarovych nadob (monitoring teploty, hladiny, aut. doplhovani dusiku).
Méfeni teplot, obsahu kysliku a vihkosti v prostoru kryoskladu.
Spousténi havarijni vzduchotechniky a signalizace.
Zabezpeceni vstupu do kryoskladu na Cipové karty, kontrola pfistupovych prav.
Lokalni dispecink na primyslovém PC s dotykovou obrazovkou.
Ukladani dat do SQL databéaze a jejich ,,on-line“ prohlizeni opravnénymi osobami po internetu.
Monitorovani celého prostoru skladu IP-kamerou a jeji vystup do webové aplikace.
Monitorovani teplot a otevieni dvefi od vSech ostatnich chladicich zafizeni v arealu.
Kontrola nastavenych mezi, vysilani havarijnich vystrah pres e-mail a SMS.

m Biologicky material se uchovava v Dewarovych nadobach
s kapalnym dusikem pfi teplotach pod -180 °C
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-""—:‘ é é‘-'iﬁl % J!‘!é;; Systém fizeni a sbéru dat je realizovan decentralizovanou siti PLC MICROPEL a je dimenzovan na monitoro-
3 i ‘ il vani 300 objektd (cca 500 teplot). Spravcovské rozhrani je na ovladacim PC a jednom PLC MPC303 (pro
zalozni pristup). Systém vyhodnocuje 2 600 typl poruch a havarii, pfi jejich vzniku zasila jednotlivym uZzi-
vateltim pres dispecink e-maily. V siti PLC je i GSM brana, vysilajici havarijni SMS zpravy jednotlivym uZiva-
telim (v¢. specifikace objektu i typu vystrahy). Webova aplikace s pristupovymi pravy ke véem objektdim
umoznuje opravnénym uzivatellim pristup odkudkoliv pres internet. Snimky z webové kamery jsou v pfipa-
dé havarijniho stavu nebo pohybu v prostoru ukladany do videosoubord, pfistupnych z webové aplikace.

m PLC pro sbér dat jsou rozmistény v nékolika rozvadécich
v aredlu a propojeny siti RS485.

Osazeni 23xMPC300, 2xCA3, 1xCA1, 2xEX06

Celkovy pocet 1/0 bodii 900

Autor aplikace Ing. Jaroslav Kurzweil, Pavel Kunt, Ladislav Koucky Praha
Provozovatel Ustav molekularni genetiky AV CR v arealu MBU Krg, Praha 4
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= Webova aplikace umozriuje opravnénym uzivatelim kontrolu stavu pres internet odkudkoliv.



m PLC K10 poskytuje komfortni rozhrani pro lokalni obsluhu,
zatimco ostatni elektrovyzbroj je ukryta v robustnim skfifovém
rozvadéci.

m Uvnitf rozvadécl jsou umistény automaty bez displeju
a klavesnic, které nepotiebuji piimy kontakt s obsluhou.

= Ridici systém je rozdélen na mensi celky, rozmisténé
po areélu tam kde jsou tfeba a propojené komunikacnimi
linkami na centralni dispecink.

P¥i pribéznych rekonstrukcich ve velkém masokombinatu se nové i stavajici technologie vybavuji
jednotnym systémem méfeni a regulace s PLC MICROPEL, ktery tvofi rozsahlou sit svedenou z celého
podniku na centralni dispecink. Ovladaji se tyto technologie:

4

Vyménikové stanice - pripravuji topnou vodu pro ostatni technologie (Ustfedni vytapéni, vzducho-
techniky, sahary atd.). Zdrojem tepla je parni rozvod.

Vzduchotechnické jednotky - zajistuji vyménu vzduchu. Nékteré maji pouze topeni, jiné jsou
vybaveny i Epavkovym nebo freonovymi chladici. Vzduchotechniky slouzi ¢astecné i pro vytapéni

a ochlazovani prostoru.

Chladirny - zde se méfi teplota a podle ni se Fidi Epavkové chladice. V nékterych chladirnach se
méfi i teplota v jadfe, proudéni vzduchu nebo vihkost prostoru

Monitoring tniki ¢pavku - je nutno hlidat prostor, kde se pro chlazeni pouziva centraini rozvod
Epavku. Pokud by doslo k Gniku tohoto agresivniho plynu, zapne systém automaticky vzduchotech-
niky, které odtahuji zamoreny prostor. Unik plynu je navic signalizovan na centralnim dispeéinku.
Havarijni vétrani, odvétravani prostor - fizeni vzduchotechnik, které slouzi pro odvétrani prostord
Zpétné ziskavani tepla - v provozu jatek dochazi k otepleni prostoru od plynovych hofaku. Vzduch
nad horaky je mozno odtahovat a jeho teplo vyuZivat pro pfedehfev teplé uzitkové vody.

Mycka aut - do systému je zaclenéna i mycka pro ruéni myti aut

V$echny fizené technologie Ize pIné ovladat a nastavovat v misté pres displeje automatu, nebo z cen-
tralniho pracovisté. Celkem je zatim pouZito 53 automat(, které jsou pfipojeny po 18 komunikacnich
linkach do centrainiho pocitace. Tady jsou sbirana veskera provozni data ze vSech fizenych technologii
a kazdou minutu ukladana do databazovych soubor(. Alarmy vyhodnocované v automatech se archivuji
a zobrazuji na centralnim pracovisti. Je mozné je zasilat i pomoci SMS. VSechny technologie jsou
blokové znazornény na centralnim pracovisti se vSemi dostupnymi Gdaji (chody, alarmy, teploty, stavy
regulace, ...). Po mistni siti se provozuji dal$i dva klienti centralniho pracovisté.

Pocet rozvadéci 23

Osazeni 53 PLC (23xK10, 1xK1, 29x MPC300), 18xCA3
Pocet 1/0 bodui 1718

Centralni pracovisté 1xserver, 2xklient

Autor aplikace DBD CONTROL SYSTEMS spol. s r.o., Chotoviny



m Nezavislé fizeni samostatnych prostory vyZaduje velké
mnoZzstvi vstupl a vystupd.

m VZT jednotka s rozvody je kliGovym prvkem pro klimatizaci,
vétrani a udrzovani podtlaku v kéjich.

m Zobrazovace EXO4 poskytuji velké a dobre Citelné
zobrazovani aktuélnich hodnot pfimo na pracovisti.

Automatizace provozu skleniku pro vyzkum
geneticky modifikovanych organismu

Systém MaR pro vytapéni, fizeni klimatizace a vzduchotechniky na molekularni farmé.

Experimentalni vyzkum a péstovani geneticky modifikovanych organismi vyZzaduje kromé klimati-
zace i zajiSténi izolace sedmi samostatnych prostor( (vytvarenim mirného podtlaku) a individualniho
svételného rezimu pro jednotlivé kéje.

Systém MaR zahrnuje celkem Ctyfi rozvadéce:

>

v

>
14

Prvni rozvadé¢ fesi automaticky provoz kotelny (2 dvoustupnové kotle), Ctyfi okruhy UT, TUV, auto-
matické dopliiovani, havarijni stavy.

Druhy rozvadé¢ ovlada VZT jednotku pro prostory s GMO ogranismy s nékolikanasobnou filtraci
privadéného i odtahovaného vzduchu. Ta provadi vyménu vzduchu v Sesti samostatnych prosto-
rech s individualni regulaci teploty a podtlaku proti venkovnimu prostoru. Podtlak je fizen vgkonem
centralni VZT jednotky a individualnim nastavovanim klapek pro kazdy regulovany prostor. Kazdy
prostor je vybaven klimatizacni jednotkou, sodikovymi vybojkami pro péstovani rostlin (ty jsou
spinany podle nastavitelnych kalendard) a ovliadacim panelem se zobrazovacem EX04. Na zobrazo-
vaci je mozZno odecitat teplotu, podtlak a vlhkost pfislusného prostoru. VSechny dvefe ve sledova-
nych prostorech jsou monitorovany dvernimi kontakty. Otevieni dvefi blokuje regulaci podtlaku, po
nastavitelné dobé je vyhlaSovana porucha otevieni dvefi. Systém obsahuje dva moduly souhrnné
havarijni signalizace.

Treti rozvadéc obsahuje jeden PLC, ktery slouzi jako uZivatelské operatorské rozhrani.

Gtvrty rozvadéé reguluje topeni a klimatizaci vzdalenéjsi laboratofe mimo prostory GMO.

Osazeni 7xMPC300, 6xEX04, 1xM66

Celkovy pocet I/0 bodii 250

Autor aplikace MaR-K: Ing. Jaroslav Kurzweil a Pavel Kunt, Praha

Provozovatel Ustav experimentalni botaniky AV CR - GMO skleniky, Praha 6
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m Zarizeni ve farmaceutickych provozech musi byt vyrobena
z hygienicky nezavadnych materiald.

= Zde je s vyhodou vyuzita konstrukce PLC K10, ktery je

POPIS APLIKACE

Automatizace procesu fizeni horkovzdusnych a parnich sterilizator(i ve farmaceutické vyrobé.
Pracovni cyklus a fizena strojni ¢ast horkovzdusnych a parniho sterilizatoru jsou zasadné odliSné.

Proto se jedna o dvé témér samostatné aplikace s nasledujicimi funkcemi:

Rizeni sterilizatord.

Kontrolni funkce (vnitfni diagnostiku sterilizatord a kontrolu parametru sterilizacnich procest)
s vlastni samostatnou sadou Cidel.

Identifikaéni funkce.

Sterilizatory jsou v pfipadé selhani komunikace schopné samostatné funkce.

Po omezenou dobu mohou jednotlivé automaty pracovat samostatné.

Vypadek komunikace je indikovan jako poruchovy stav.

Sterilizatory, které jsou vypnuty nebo v poruchovém stavu se od komunikacni linky automaticky
odpoji.

Diky odliSnosti obou procesu je odlisna také konstrukce strojni ¢asti a fidiciho systému obou typl
sterilizatord.

TROCHU TEORIE O RIiZENi STERILIZATORU

Horkovzdusné sterilizatory pracuji s pomérné jednoduchym pracovnim postupem. Jednoducha je také
strojni ¢ast a fidici systém sterilizatoru. Pomérné slozita je naopak kontrolni ¢ast. Uvnitf horkovzdus-
ného sterilizatoru je obtizné dosahnout rovnomérného rozlozeni teploty v pracovnim prostoru. Rovno-
mérnost prostfedi se naopak velmi snadno narusi nevhodnym rozmisténim sterilizovaného materialu.
Proto je nutné do pracovniho prostoru sterilizatoru instalovat vétSi mnoZstvi ¢idel. Kontrolni ¢ast fidiciho
systému sleduje parametry Cidel a vyhodnocuje zda vzniklé rozdily nepfekroCily mez prijatelnosti.

vice fyzikalnich veli¢in ve vice funkénich ¢astech sterilizatoru. Kontrolni systém sterilizatoru maze byt
naopak vybaven mensim poctem Cidel nez u sterilizace horkovzdusné, protoze je snadnéjsi dosahnout
rovnomeérnosti parametrd v pracovnim prostoru. Je to dano rozdilem fyzikalnich parametrd vzduchu

a syté vodni pary.

uzpUsoben pro zastavbu do panelu zafizeni a ma vysoky SHRNUTI

stupen kryti ¢elniho panelu.
Osazeni 6xK10, 3x Ctecka karet EX06, 1x releovy modul EX02, 1xCA1
Celkovy pocet 1/0 bodii 96
Autor aplikace Ing. Ivan Klusacek, Brno

= Pro bezkontaktni RFID identifikaci slouzi ¢tecka Cipli EX06
(vpravo vedle K10).
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izeni vodarenskych technologii
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Zatim nejvétsi aplikaci PLC MICROPEL, zahrnujici Bratislavsky, Trnavsky, Nitriansky, Banskobystricky,
KoSicky a PreSovsky kraj, vytvafi a neustéale rozsituje jiz fadu let firma PROTELCONT.
Jedna se o propojenou sit téchto vodohospodarskych objekt:

) vodni zdroje > vodojemy
) Cerpaci stanice tras vodovodU a lokalnich siti ) kanalizaéni preCerpavaci stanice
) Upravny vody ) Cistirny odpadnich vod

) tlakové stanice

Rizeni Gerpaci stanice Pavlov Dvor = Vykonna Gerpaci PLC na objektech fidi chod vSech vodarenskych technologii, zabezpeceni objektu a monitorovani
stanice vodovodu, umisténa pod zemi, ma kompletni fizeni

(véetné frekvencniho ménice a véetné komunikacniho e . ) . . Ly
radiomodemu) soustfedéno v jediné skfini se zajistsnym (VN rozvodny 22kV, 6kV, méfeni spotieby el. energie,...). Na kazdém objektu je sit PLC MICROPEL (od

chlazenim a krytim proti nepfizni pocasi. Na stozaru jednoho PLC v malych objektech az po 21 PLC v nejvétsim objektu). VSechny objekty jsou propojeny do
décem je zarovef umiste ¢ diomodemu. PP B e e . o . . .

s rozvadecem Je zaroven umistena antena radiomodemu vyhrazené radiové sité pomoci komunikatori PROTELCONT a radiomodemu RACOM, ¢ast komunikace je
zajistovana pres GSM-GPRS, také optokabely a sitémi LAN. Data z této sité jsou smérovana na oblastni

vS§ech provoznich velicin (pratok, tlakd, apod.). Na vétSich objektech Fidi i energetické hospodarstvi

dispecinky a postupné hierarchicky dale az na Groven dispecinkl generalnich reditelstvi jednotlivych
vodarenskych spolecnosti. NEkteré objekty v systému jsou samostatné (maji navaznost jen na centraini
dispecink), nékteré pracuji ve vzajemné soucinnosti (napf. vSechny ¢erpaci, tlakové stanice a vodoje-
my na jedné trase vodovodu). Dispe€inky jsou vybaveny vizualizaénim prostfedim InTouch. Monitoring
a fizeni stanic je mozny i pres Internet.

IR

Pocet fizenych objekti okolo 450

Pocet instalovanych PLC témér 1000 ks, MPC300, K10, M66

Celkovy pocet I/0 bodii odhadem asi 35-40000
Cerpaci stanice Hanusovce = Kazdy displej automatu Autor aplikace PROTELCONT s.r.0., Senec, Slovenska republika
MPC302 v rozvadéci cyklicky ukazuje dilezité aktualni , _ . .

Provozovatel Vodarenské spolecnosti SR

veli¢iny. Obsluha ma tak pfimo v provozu prehled o stavu
fizeného systému.
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Z dispecinkl na rdznych Grovnich Ize sledovat kompletni stav systému od celkovych pfehled(i az po detailni informace z jednotlivych objektd.
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Rizeni strojli a archivace dat ve slévarné
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PREDMET APLIKACE
Automatizaci provozu slévarny bylo tfeba docilit zejména zvysSeni efektivity vyroby, presnou reproduko-
vatelnost a stalou kvalitu jednotlivych vyrobk(. To je mozné jen komplexnim fizenim vSech strojd a Casti
vyrobniho procesu podle uloZzenych technologickych postupl.
Budovani aplikace zacalo roku 1999 a stale se rozsifuje o nova pracovisté. Aplikace je soucasti

certifikovaného podnikového systému ISO 9002 a zajistuje nasledujici funkce:

» Rizeni stroju pro nizkotlakeé liti.

) Rizeni udrzovacich peci.

) Rizenf kalicich peci.

> Monitoring parametrd technologie nizkotlakého liti.

t@:gmgﬁén > Archivace provoznich dat pro potfeby vyhodnocovani spravného technologického postupu a dokla-

NEMAB VODOU dovani kvality vyroby.
ANL PENOVYMI
PRISTROJI |

VYSTRAHA
ZIVOTU NEBEZPECNO
TYKAT

RESENI
u PLC K10 obstoji diky vodot&snému provedeni gelniho Ve slévarné jsou nasazeny, vzhledem k jejich mechanické odolnosti a vysokému stupni kryti ¢elniho
panelu i v narodném prostredi siévarny. K10 slouzi i jako panelu, vyhradné automaty K10, které jsou spojeny linkou RS485 do dvou technologickych siti. Automa-
zakladni rozhrani pro provozni obsluhu jednotlivych strojd.
ty ovladaji a Casuji jednotlivé stroje, sleduji a archivuji nasledujici provozni data:
) identifikaci stroje, typu a Cas startu vyroby daného vylitku
» doby trvani jednotlivych technologickych fazi a vyrobnich cykld
) teploty a tlaky v jednotlivych technologickych fazich
> chybové kody podle typu nastalé chyby
> pribéhy teplot v fizenych pecich

VSechna archivovana data se ukladaji kontinualné do paméti jednotlivych automat( a to nezavisle na
spusténém archivacnim softwaru na centralnim PC. Tento software je uréen pro spravu a editaci data-
baze technologickych postupd, zatahovani postupt do PLC, stahovani dat a organizovani do soubor( na
disku a dalkovy monitoring provoznich parametru. Jedna se o zakazkovy software, ktery je pfizplsoben
pozadavkim zadavatele.

SHRNUTI
Osazeni cca 30x K10 ve 2 sitich
Celkovy pocet 1/0 bodii cca 950
3 Software MICROPEL zakazkovy archivaéni a monitorovaci software
= Automaty fidi sekvence pohyb stroju pi otevirani Autor aplikace MICROPEL s.r.o., Praha
fezi:::g'f;cmh;Li:yjsucasy lieiho procesu pode zatazenych Provozovatel BENES a LAT slévarna a strojirna a.s., Prihonice



PIné automaticky provoz galvanovny je velmi komplexni problém. Ridici systém sestaveny
z PLC MICROPEL zde pfinasi mnohé vyhody:

) Sestava nékolika PLC je z principu modularni a poskytuje vysokou variabilitu na rizné dispozice
galvanoven.
Moderni vyvojové prostiedi umoziuje snadnou zménu komponentl v Fidicich programech
(napf. vybér laserové, induktivni, nebo RFID detekce polohy apod.)
Program MICROPEL Data Store pro pracovisté technologa umoznuje editaci databaze technologic-
kych postupl pro jednotlivé vyrobky i archivaci dat z procesu. V PLC se ukladaji informace od vSech
vyrobnich krokl a ty Ize vyuzit napf. pro systém Fizeni jakosti dle 1ISO 9000.
PLC MICROPEL zvladaji veSkery provoz zcela samostatné a bez asistence nadfizeného PC, coz neni
u aplikaci tohoto stupné slozitosti viibec bézné.

v

v

v

= Automatika zahrnuje i davkovani chemikalii, dopousténi,
ohrev a cirkulaci lazni...

Aplikace se pribézné vyviji, v poslednich péti letech bylo zrealizovano celkem 10 technologickych celk(
rGzné slozitosti v Ceské republice, Slovenské republice a v Polsku.

Ridici systém PLC MICROPEL zde fesi hlavné tyto okruhy problémii:

» Casovani sekvenci - sledovani viech nosictl zboZi v procesu a vydavani piikazt podle technologic-
kych postupd.
Ovladani procesu obsluhou - z grafického terminalu Hakko. Sledovani procesu, odkladani nosicu,
start nosicl do procesu...
Koordinace dopravnich prostfedki - organizovani presund, feSeni dopravnich situaci a predavani
nosicl. Systém fidi nékolikafadé galvanovny s transportnimi voziky i prekryv vice manipulator
v jedné radé.
Rizeni pojizdnych manipulatorti - samostatny PLC Fidi v&echny pohyby pomoci dvou frekvenénich
ménicl, detekuje pozice (induktivné nebo pomoci laser(), fidi otdéeni bubnovych nosica.
Rizeni proudii - vypodty proud, Fizeni vykonovych zdroj, archivace hodnot.
Vyhfivani lazni - regulace teplot, tydenni casovy plan, archivace hodnot.
Hlidani hladin - snimani hladin 1azni a automatické dopousténi.
Automatické davkovani - fizeni davkovacich ¢erpadel pro regeneraci lazni.

v

v

v

m Grafickym terminalem s dotykovou obrazovkou se cely
provoz snadno obsluhuje

v v v v

Pocet PLC typicky 4x-10x MPC300 (MPC303, MPC301)
Ostatni zarizeni 1xCA3, 1xHAKKO Monitouch, EXDM4 - pripojeni laseru
Software MICROPEL Data Store pro fizeni
vyrobnich technologii
Pocet /0 bodii 150-400, dle konkrétni dispozice
Autofi aplikace Simek-ES ve spolupréci s MICROPEL s.r.o0.
Dodavatel celé technologie J.V.S.s.r.0.

= Rizena technologie predstavuje a7 nékolik set elektrickych
vstup/vystupu.
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MICROPEL Data Store

Automatizace a fizeni

Seznam technologickych postupl s moznosti jejich

Upravy a jejich predavani fidicimu systému, ktery

se jiz postara o pIné automatické fizeni vyroby
podle zadanych dat

Monitorovani

probihajiciho vyrobniho procesu

Hlavni pfinosy

Zaclenéni fidiciho systému
MICROPEL do celopodnikového
systému fizeni vyroby a jakosti
Moderni, pIné automatizované fizeni
vyrobniho procesu

Automatické vyhodnocovani toleran-
ci parametr( vyroby

Predpis krmné smési 3 {0 0sy pani zasobnika

[Nastaveni Zablony dat:

v vV v vV VvV v v Vv

v v v v

Tri zakladni pilife
pro automatizaci
vyrobniho procesu

Shér a archivace dat

Nastroj na sbér a archivaci informaci

z vyrobniho procesu, vytvareni souvislé
historie informaci o prabéhu vyroby a tim

i podkladu pro dokladovani kvality a jakosti

s
v o
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Technika pro fizeni, méfeni a regulaci
MICROPEL s.r.o.
www.micropel.cz



